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Rohrfitting ftir Wasserleitungen und SanitSrinstallationen 
und Verfahren zum Abdlchten von Rohrverbindungen bel der- 

artigen Leitungen 



Die Erflndung betrifft Rohrfittings fttr Wasserleitungen und Sa- 
nit&rinstallationen und ein Verfahren zum Abdlchten der Rohrver- 
bindungen bel derartigen Leitungen • 

Mit Rohrfittings werden im allgemeinen Rohrverbindungsstiicke der 
verschiedensteri Formen bezeichnet, wie z.B. Muffen, KniestUcke, 
T-Stttcke, Nippel, Reduktionsstticke % Kreuzsttlcke, Bogenstttcke, 
Verschraubungen, Winkelstttcke, VerlSngerungsstttcke, Hosenstiicke s 
Stopfen und dergleichen, Diese bilden zusammen mit den Gewinde- 
rohren einen Hauptbestandteil jeder Rohrleitung. Bel Rohrfittings 
1st ttblicherweise an den AnschluBstellen je ein Gewinde vorge- 
sehen, wobei es sich in den meisteh Fallen urn ein Innengewinde 
handelt, da die die eigentliche Lei-tung bildenden Rohre an Ort 
und S telle auf die erforderliche L&nge zugeschnitten und mit 
einem Aussengewinde versehen werden, - 

Urn mit bekannten Rohrfittings eine Abdichtung zwischen dem die 
Leitung bildenden Gewinderohr und dem Fitting im Bereich der 
Schraubverbindung zu schaffen, wurde bisher bei Wasserleitungen 
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und Sanit&rinstallationen derart vorgegangen, daB beispielsweise 
das Aussengewinde am Gewinderohr mit Hanf Oder dergleichen um- 
wickelt, der umwickelte Bereich rait einem den lebenmittelrecht- 
lichen Anforderungen* bei SanitSrinstallationen fUr HeiB- und 
Kaltwasser entsprechenden Dichtmittel oder Dlchtpaste bestrichen 
und anschliessend die eigentliche Schraubverbindung hergestellt, 
Diese bekannte Art der Abdichtung von Rohrverbindungen der oben 
beschriebenen Art 1st ausgesproehen zeitraubend, da das Dlchtma- 
terial unmittelbar vor dem Verbinden von Hand aufgetragen werden 
mufi* und 1st auch hinsichtlich des Verbrauehes des verwendeten 
Dichtfettes ausgesproehen unwirtschaftlich, da flblicherweise aus 
SicherheitsgrUnden bei der Jewelligen Abdichtungsstelle mehr 
Dichtfette oder Dlchtpaste aufgetragen wird, als dies erforder- 
lich 1st. Hinzu kommt, daB das manuelle Auftragen des Dichtfet- 
tes zu Verschmutzungen von H&nden und Arbeitskleidung fQhrt. 

Eine Verbesserung dieses bekannten Verfahrens wurde durch Ent- 
wicklung der sogenannten DichtungsbSnder erzielt t bei denen es 
sich um mit Dichtfett getr&nkte Paservliese oder vorzugsweise 
fUr htJhere Temperaturen ungesinterte PTFE-BSnder handelt. Ein 
derartiges Gewinde-Dichtband ftir den oben "beschriebenen Verwen- 
dungszweck ist auf dem Markt unter dem Warenzeichen Paraliq- 
vlies erhfiltlich. Diese Arbeitsweise stellt gegentiber dem oben 
beschriebenen Verfahren zwar eindeutlich eine erhebllche Verbes- 
serung dar, weist Jedoch den Nachteil auf, daB hier gleichfalls 
das Dichtmaterial unmittelbar vor der Verbindung in zeitraubender 
Welse von Hand aufgetragen werden muB und daB fernerhin die be- 
kannten Dichtbander nicht griff est sind, so daB das enthaltene 
Dichtfett beim Anbringen des Dichtbandes gleichfalls auf die 
HSnde Ubertragen werden kann. Diese Eigenschaft kann ferner noch 
dazu ftthren, daB, sollte ein derartiges Dichtband bei den Ubli- 
chen auf Baustellen herrschenden Verh&ltnissen abcrelefct werden, 
dieses auf grund der Haftung der eigentlichen Dlchtpaste Staub- 
und Schmutzpartlkel aufnehmen kann, was ftir die dann herzustel- 
lende ' Dlchtung ein Sicherheitsrisiko darstellt. 
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SchlieBlich. 1st noch die Verklebung der abzudlchtenden Telle rait- 
tels eines Harzsystemes bekannt und es 1st. fernerhin bekannt , bei 
Flanschen die Abdichtung durch Zwischenlegen von Abdichtelementen 
aus Elastomeren, Leder und dergeichen durchzufUhren. Die eingangs 
beschriebenen Nachteile werden jedoch hierdurch nicht vermieden. 

samtlichen bekannten Verfahren 1st es gemeinsam, daB sie ausge- 
sprochen zeitraubend sind und daB, da das Dichtungsmaterial je- 
weils unmittelbar vor der Verbindung von Hand aufgetragen wird, 
nicht immer gewShrleistet 1st, dafi bestehende Vorschriften ein- 
gehalten werden, die auf dem Gebiet der Wasserieitungen ausge- 
sprochen streng sind, da diese dem lebensmittelrecht lichen Vor- 
schriften unterliegen. 

Es 1st in der Arzneimittelindustrie bzw. bei der Herstellung 
von Durchschreibepapieren fernerhin bekannt, Bitterstof fe ent- 
haltende Arzneimittel bzw. Farbstoffe mit einer diinnen Wandung 
aus einem polymeren Material ku-gelf c5rmig derart zu umhtillen, 
daB sie als rieself flh-iges Pulver weiterverarbeitet werden kon- 
nen. Hierbei kann der Inhalt der dieses Pulver bildenden Kapseln 
dann bei Bedarf entweder durch Zersetzung bzw. Auflosung der 
diinnen Wandung oder beispielsweise durch Druckanwendung freige- 
setzt werden. Dieses Verfahren ist^unter der Bezelchnung "mikro- 
verkapseln" bekannt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Rohrfitting fUr 
Wasserieitungen und Sanit&rinstallationen , sowie ein Verfahren 
zum Abdichten von Rohrverbindungen derartiger Leitungen zu schaf- 
fen, bei denen die oben beschriebenen Nachteile vermieden werden. 

Bei einem Rohrfitting fiir Wasserieitungen und SanitSrinstallatio- 
nen wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB ein den lebensmittel- 
rechtlichen Anforderungen entsprechendes Dichtfett oder -Material 
in mikroverkapselter Form im abzudlchtenden Anschlufcbereich des 
Fittings vorgesehen 1st. 
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Durch die Erfindung warden sSmtliche beim Stand der Technik vor- 
handenen Nachteile vermieden, da der erfindungsgemafie Rohrfittlng 
im abzudichtenden Anschlufibereich das durch seine mikroverkapsel- 
te Form trockene und griffeste Dichtfett oder-material bereits 
enthSlt und somit nurnoch an das dazugehdrige Gewinderohr oder 
die dazugehorige Muffe oder derglelchen angeschraubt werden mufi, 
wobei der beim Verbinden an den anzudichtenden Fiachen auftreten- 
de Druck die Mikrokapeeln zerstort und das austretende Dichtfett 
Oder -material dann die Abdichtung abernimmt. Perner 1st es noch 
vnn besonderem Vorteil, dafi die verwendeten Dichtungsmassen nahe- 
zu unbegrenzt lagerfahig sind, da sie in ihren Mikrokapeeln voll- 
stftndig luftdicht abgeschlossen sind. In seiner mikroverkapselten 
Form stent das Dichtungsmaterial einen vollkommen inerten Stoff 
dar, der ausgesprochen sauber gehandhabt werden kann. Der wesent- 
liche Vorteil, der durch die Erfindung erzielt wird.liegt darin, 
dafi es nunmehr moglich 1st, Rohrfittlngs aller Art derart vorzu- 
fertigen, dafi die Dichtung bereits enthalten 1st, so dafi auf der 
Baustelle bzw. am Einbauort lediglich noch die eigentliche Rohr- 
verbindung vorzunehmen 1st, und die Abdichtung selbsttatig durch 
Zerstorung der Mikrokapeeln erfolgt, wobei bei einer derartigen 
Vorfertigung gleichzeitig die wirtschaftllchste und sicherste Men- 
ge an erforderlichem Dichtungsmaterial im Abdichtungsbereich vor- 
gesehen werden kann. Die Herstellung derartiger Rohrfittlngs kann 
mit individuell auf diesen Zweck abgestimmten Vorrlchtungen in 
rationeller Weise erfolgen. Der VollstSndigkeit halber wird er- 
wShnt, dafi dem Fachmann auf dem eng begrenzten Spezialgebiet der 
Mikroverkapselung zahlreiche Stoffe zur Herstellung derartiger, 
die HUlle fttr das eigent&che Dichtungsmaterial bildender Kapeeln 
zur VerfUgung stehen, so dafi hinsichtlich der Wasserbestandlgkeit 
bzw. des Wassergehaltes des Dichtungsmaterials sowie auch den 
lebensmittelrechtlichen Bestimmungen der die Umhullung der Mikro- 
kapseln bildenden Stoffe fur einen Fachmann auf diesem Gebiet 
keine Schwierigkeiten bestehen. 



Nach einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung sind die 
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Mikrokapseln im Bereich des AnschluBgewindes des Fittings fest- 
gelegt, wobei rnit besonderem Vorteil die GSnge des Anschluflge- 
windes mit Mikrokapseln gefdllt sein kOnnen. 

Im einzeinen kann die Erfindung derart au3gestaltet werden, daB 
die Mikrokapseln durch einen Binder an dem AnschluBbereich ver- 
ankert sind» Dies ist besonders vorteilhaft , wenn erf indungsge- 
masse Rohrfittings im groBtechnischen Mafistab gefertigt und ver- 
trieben werden sollen, da die Haftung der das Dichtmaterial ent- 
haltenden Mikrokapseln auch bei ISngerem Transport und den damit 
verbundenen Beanspruchungen gewahrleistet sein mufi. Bei dem zum 
Verankern verwendeten Binder kann in vortellhafter Weise ein or- 
ganlscher Binder oder ein anorganischer Binder verwendet werderi. 
Es ist ferner mit Vorteil auch m5glich, die Erfindung derart aus- 
zugestalten, daB die Mikrokapseln in einem Lack dispergiert an 
dem Anschlufibereich verankfert sind. 

Eine vorteilhafte AusfUhrungsf orro der Erfindung kann dadurch ge- 
schaffen werden, daB die Mikrokapeeln ein Harzsystem enthalten, 
wobei Harter und Binder in getrennten Mikrokapseln eingeschlos- 
sen sind. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, daB die wegen der 
umstandlichen Verarbeitung bisher kaum verwendeten Harzsysteme 
in mikroverkapselter Form im vorgef ertigten Zustand des Fittings 
unbegrenzt lagerfahig sind und sich erst bei der Herstellung der 
Verbindung, nachdem die Kapseln durch den hierbei auftretenden 
Druck zerstSrt sind, die beiden Komponenten ^ vermis c hen und die 
Abdichtung bzw. Verklebung durch Aushartung des Harzsystemes vor- 
nehmen. 

Das erfindungsgemasse Verfahren zum Abdichten von Rohrverbindun- 
gen bei Wasserleitungen und Sanitarinstallationen ist dadurch ge- 
kennzeichneti daB den lebensmittelrecht lichen Anfaderungen bei 
Sanitarinstallationen entsprechende Dichtfette oder Dichtmaterial 
in mikroverkapselter Form auf die Abdichtf lachen aufgebracht 
werden, worauf durch Herstellung der abzudichtenden Verbindung 
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die Umhttllung der Mikrokapseln zerstSrt und das Dichtfett oder 
-material freigesetzt wird. 

Mit besonderem Vorteil wird bei dem erfindungsgemassen Verfah- 
ren zun&chdt mindestena eine der beiden zusammengehflrigen Ab- 
dichtflfichen mit einem Lack oder Binder benetzt und die Mikro- 
kapseln anschliessend aufgetragen lind befestigt. 

Hierbei lassen sich in vorteilhafter Weise organische od«r anor- 
gariische Binder verwenden. 

Das Aufbringen der Mikrokapseln kann mit besonderem Vorteil durch 
Aufstfiuben, Auf sprtihen oder durch elektrostatische Aufladung er- 
folgen. 

Eb 1st fernerhin mOglich, die Mikrokapseln in einem Lack disper- 
giert auf die Abdichtflftchen auf zubringen. 

In vorteilhafter Wefee 1st es mOgllch ein Gemisch aus Mikrokapseln 
zu verwenden, die ein Harzsystem enthalten* wobel HHrter und Bin- 
der in getrennten Mikrokapseln eingeschlossen sind t wobel durch 
die Herstellung der abzudichtenden Verblndung die Mikrokapseln 
zerstOrt und HMrter und Binder miteinander vermiacht werden. 

Schliefillch kann das erfindungsgem£sse Verfahren auch noch dadurch 
durchgeftlhrt werden $ dafi die Mikrokapseln in einem sogenannten 
Dichtungsband als integrierter Bestandteil enthalten auf die Ab- 
dlchtflflchen aufgewickelt oder aufgeklebt werden. 

Qegenstand der Erf indung 1st fernerhin ein Dichtungsamt trial ftir 
Wasserleitungen und Sanitflrinstallationen, welches dadurch ge- 
kennzeichnet 1st, dafi ein den lebensmittelrechtlichen Afifdrderun- 
gen bei Sanltarlnstallatlonen entsprechendes Dichtfett oder-Ma- 
terial mlkroverkapselt 1st, 
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In vortellhafter Weise ktinnen hierbei die Mikrokapseln in einem 
aus Kunststoff aser oder dergleichen bestehenden Spinnvlies als 
integrierter Bestandteil enthalten sein. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von einer in den Zeich- 
nungen belspielshaf t veranschaulichten Ausf tthrungsf orm nSher er- 
ISubert. 

Es zeigt: 

Pig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines 
Rohrfittings nach der vorliegendan Erfindung; 
und 

Pig* 2 den Pitting nach Figur i nach Herstellung einer 
Rofar verb indung . 

Der in Pigur 1 veranschaulichte Pitting 1, bei dem es sich als 
Ausfilhrungsbeispiel urn einen Bogen handelt, ist von (iblicher Bau 
weise und weist zwei Anschlufcbereiche 4, auf, von denen der 
eine (4) als Innengewinde und der andere als Aussengewinde 

ausgebildet ist. Wie veranschaulicht sind die GSnge 7 des In- 
nengewindes 2 mit den mit 3 bezel chne ten* das Dichtfett enthal- 
tenden Mikrokapseln gefttllt. Bei dem Dichtfett kann es sich bei- 
spielsweise urn das unter dem Warenzeichen "Paraliq" ver- 
triebene Dichtfett handeln, welches in lebensmittelrechtlichen 
Anforderungen bei Sanitarinstallationen ftlr Heiftwasser und Kalt- 
wasser entspricht. Bei der veranschaulichten Aus ftlhrungs form 1st 
das als Aussengewinde ausgebildete AnschluBgewinde 2 1 nicht mit 
Mikrokapseln gefttllt, da dieses im Normalf all an einen weiteren 
Pitting nach der Erfindung, beispielsweise eine Muffe (nicht dar 
gestellt) angeschlossen wird, dessen GSnge des Innengewinde s wie 
derum die mikroverkapselten Dichtfettie enthalten. Wie in Pigur 2 
schematise*! angedeutet, ist es jedoch gleichfalls moglich, die- 
sen Anschlufcberelch M 1 gleichfalls mit Dichtfett oder Material, 
in mikroverkapselter Porta zu versehen, wobei zum Transport dann 

dieser Bereich mit einer PapphUlset 6 oder dergleichen geschUtzt 
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werden kann, wie dies in Figur 2 jmit gestrichelten Linien ange- 
deutet ist. 

In Pigur 2 ist ein Gewinderohr 5 in den Pitting 1 am AnschluBbe- 
reich 4 eingeschraubt veranschaulicht , wobei das aus den Mikro- 
kapseln durch den bei dem Einschrauben auftretenden Druck freige- 
gebene Dichtfett mit V bezeichnet ist. Wie gleichf alls aus die- 
ser Figur der Zeichnung ersichtlich ist, kann die Menge an den im 
AbsehluBbereich verankerten Mikrokapseln aus Sieherheits- und Sau- 
berkeitsgrttnden derart bestimmt werden, da£ der geringfttgige tf-ber- 
schuB an Dichtfett von der als Eiriauf des Innengewindes vorgese- 
henen Anfasung 8 aufgenommen wird, so daft eine vOllig saubere und 
sichere Abdichtung gewShrleistet ist. 

Samtliche der in der Beschreibung erwShnten und in den Zeichnungen 
erkennbaren technischen Einzelheiten sind far die Erflndung von 
Bedeutung. 
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Patentansprilche 



1. ) Rohrfitting fUr Wasserleitungen und Sanitarinstallationen 4 da- 
"llurch gekennzeichnet, dafi ein den lebensmittelrechtlichen Anfor- 

derungen entsprechendes Dichtfett oder -material (3 f ) in mikro- 
verkapselter Form (3) mindestens in einem der abzudlchtenden An- 
schlufibereiche (4, 4 f ) des Fittings (1) vorgesehen 1st, 

2. Rohrfitting n.ach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, daft die 
Mikrokapseln (3>im Bereich des Anschlufigewindes (2, 2 f ) des Fit- 
tings (1) festgelegt sind. 

3. Rohrfitting nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
GSnge (7,7*) des oder der Anschluflgewinde (2,2') mit den Mikro- 
kapseln (3) gefttllt sind. 

4. Rohrfitting iVach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Mikrokapseln (3) durch einen Binder an dem Anschlufibe- 
reich <4 und/oder 4 1 ) verankert sind. 

5. Rohrfitting nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Mikrokapseln (3) durch einen organischen. Binder an dem AnscHifl- 
bereich (4 und/oder 4 r ) verankert sind. 

6. Rohrfitting nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Mikrokapseln (3) durch einen anorganischen Binder an dem Anschlufi- 
tereich (4 und/oder 4 1 ) verankert sind. 

7. Rohrfitting nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Mikrokapseln (3) in einem Lack dispergiert an dem Anschlufibereich 
(4 und/oder 4») verankert sind. 

8. Rohrfitting nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspril- 

che, dadurch gekennzeichnet. dafi die Mikrokapseln (3) ein Harz- 
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system enthalten, wobei HSrter und Binder in getrennten Mikro- 
kapseln (3) eingeschlossen sind, 

9. Verfahren zum Abdlchten von Rohrverbindungen bei Wasserlei- 
tungen und Sanitflr-Installationen, dadurch gekennzeichnet, daft 
den lebensmittelrecht lichen Anforderungen bei Sanitar-Installa- 
tionen entaprechende Dichtfette oder Dichtmaterial in mikrover- 
kapselter Form auf die Abdichtf lflche aufgebracht werden f worauf 
durch Herstellung der abzudichtenden Verbindung die Umhilllung 
der Mikrokapseln zerstflrt und das Dlchtfett oder -material frei- 
gesetzt wird* 

10* Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Fittings in ein Bad getaucht werden, das Mikrokapseln enth&lt. 

11. Verfahren nach Anspruch 9» dadurch gekennzeichnet, dafi min- 
destens eine der beiden zusammengehOrigen Abdichtf ISchen zu- 
nSchst mit elnem Lack oder Binder benetzt wird t und daft an- 
schliessend die Mikrokapseln aufgetragen und befestigt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
dafi ein anorganischer Binder verwendet wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
dafi ein organischer Binder verwendet wird. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprdche 9 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Mikrokapseln durch AufstSuben 
auf die Abdichtf lSchen aufgebracht werden* 

15. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 9 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Mikrokapseln durch AufsprUhen 
auf dieAbdichtf lSchen aufgebracht werden. 

16. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprilche 9 bis 13, 
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dadurch gekennzeichnet, da£ die Mikrokapseln durch elektrostati- 
sche Auf ladung auf die Abdichtf ISchen aufgebracht v/erderu 



18. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Mikrokapseln in einem Lack dispergiert auf die Abdichtf ISchen 
aufgebracht werden. 



l/ m Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 9 bis l& $ 
dadurch gekennzeichnet, dafi ein Gemisch aus Mikrokapseln ver- 
wendet wird, die ein Harzsystem enthalten, wobei HSrter und 
Binder in getrennten Mikrokapseln eingeschlossen sind, und daB 
durch die Herstellung der abzudichtenden Verbindung die Mikro- 
kapseln zerstbrt und HSrter und Binder miteinander vermischt 
werden. 

9 

1$. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mikrokapseln in einem sogenannten Dichtungsband als integrierter 
Bestandteil enthalten auf die Abdichtf ISche aufgewickelt oder 
aufgeklebt werden* 

V9. Dichtungsmaterial filr Wasserleitungen und Sanitfir-Installa- 
tionen, dadurch gekennzeichnet, daft ein den lebensmittelrechtli- 
chen Anf orderungen bei SanitSr-Installationen entsprechendes 
Dichtfett oder -material mikroverkapselt ist . 

?8. Dichtungsmaterial nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mikrokapseln in einem aus Kunststof f-Fasern oder der- 
gliechen bestehendes . Spinn-Viies als intregrierter Bestandteil 
enthalten sind. 
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